MODULY

Modut MAAT Kontrola Produkcji dostarcza podstawowych informacji na temat

zaawansowania proceséw produkcyjnych. Modut wspiera wszelkie dziatania majace

na celu zarejestrowanie faktu wykonania poszczeg6lnych operacji przewidzianych w

procesie produkcji wyrobu. Dzieki zastosowaniu technologii RFID, kodéw kreskowych oraz

innych urzadzen proces rejestracji produkcji moze by¢ zautomatyzowany. Zastosowanie

mechanizméw kodéw kreskowych odnosi sie rowniez do automatyzacji procesu wydan na

produkcje i przyjecia z produkcji.

Modut pozwala rejestrowac czasy

planowane lub rzeczywiste, ilosci i braki.
Rejestracja produkcji moze sie odbywacé

na pracownika lub brygade. W oparciu o
dane zarejestrowane z procesu produkgji
mozemy analizowac stopien wykonania planu
produkcyjnego, zlecenia lub

przewodnika w odniesieniu do czaséw
planowanych i rzeczywistych lub ilosci. Na
podstawie zarejestrowanych danych mozemy
przeanalizowa¢ wykorzystanie czasu pracy
przez pracownikéw na poszczegoélnych
stanowiskach, okresli¢ wydajno$¢ stanowisk,
wyliczy¢ wskaznik OEE (Overall EQuipment
Effectiveness), wyrobienie pracownikéw lub

brygad.

Modut MAAT Kontrola Produkcji posiada
wbudowane funkcje do naliczania

premii produkcyjnej. W oparciu o dane
zarejestrowane w module, taryfikatory

oraz zdefiniowane funkcje (wzory wedtug
jakich ma by¢ naliczona premia), mozemy
naliczy¢ premie produkcyjng. Premia moze
by¢ naliczona dla pracownikéw lub brygad.
Naliczona i zatwierdzona premia moze zosta¢
przestana do modutu MAAT Pracownicy. Na
kazdym etapie rejestracji produkcji mozna
zarejestrowac powstate podczas procesu
produkcyjnego braki. Zarejestrowane

braki mozna wyceni¢, a jesli zachodzi

taka konieczno$¢, wystawi¢ meldunek
brakéw. Modut MAAT Kontrola Produkcji
posiada wbudowane mechanizmy, ktore
umozliwiajg zbiorcze wykonanie przeliczen
juz zarejestrowanych prac w celu wykonania
korekty.

Scista integracja z modutem gospodarki
magazynowej pozwala na:

e  rejestracje i kontrole potrzeb
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materiatowych, materiatéw i
surowcowych sptywajgcych

e  zposzczegblnych wydziatéw
produkgji,

e  $ledzenie standéw i obrotéw magazynu
wyroboéw gotowych i pétproduktéw,

e zdawanie wyrobu gotowego,
odpadéw, brakéw na magazyn,
recznie lub automatycznie.

Kontowanie rejestracja produkcji w
Systemie MAAT moze sie odbywac recznie
lub automatycznie technologia RFID
(Radio-Frequency Identyfication) lub przy
wykorzystaniu kodéw kreskowych.

Dzieki mozliwosci biezacej rejestracji
wykonania poszczegoélnych operacji
niezbednych do wykonania danego
detalu/wyrobu zawsze mamy petna
informacje o tym, w ktérym miejscu cyklu
produkcyjnego znajduje sie dany detal,
podzespdt lub wyrdb, lub ktéra operacja
jest aktualnie wykonywana.

Kazdemu zarejestrowanemu w systemie
pracownikowi lub brygadzie mozemy
nadac szereg uprawnien. Uprawnienia te
moga dotyczy¢ operacji wykonywanych
przez pracownika/ brygade w ramach
rejestracji lub moga dotyczy¢ uprawnien
zwigzanych ze zdawaniem wyrobu na
magazyn lub pobieraniem materiatéw na
produkcje. Graficzna prezentacja danych
na ekranie monitora pozwala szybko
zobaczy¢, na jakim etapie realizacji jest
dane zlecenie, przewodnik, operacja oraz
jaki jest stan zaawansowania prac. Analiza
zuzycia materiatéw stuzy do zestawienia
zuzytych materiatéw dla wybranego
uruchomienia. Zuzycie materiatow,
pokazane jest z doktadnoscig do indeksu.
Uzytkownik widzi planowane zuzycia
materiatéw i surowcow w odniesieniu

do faktycznego zuzycia. Szczegbinie
wyroznione sg te pozycje, ktérych
zuzycie faktyczne rézni sie od zuzycia
planowanego.

Wybrane funkcje modutu MAAT
Kontrola i Rejestracja Produkcji:

e mozliwos¢ pobierania materiatéw,
surowcow, potfabrykatéw na réznych
etapach procesu

produkcyjnego (dokumenty RW),

wbudowany mechanizm

zautomatyzowanego pobierania/
zwrotu materiatéw i surowcoéw przez
uprawnione osoby,

wbudowany mechanizm uzgadniania

wielko$ci partii pobieranych

surowcow,

mozliwo$¢ prowadzenia magazynkdw

przy halach iich rozliczania

iloSciowego,

rejestracja pracy, ilosci produkgcji z

mozliwoscig uzycia czytnikéw koddw

kreskowych,

wycena pracy (automat naliczania

premii) z mozliwoscig ustawiania

taryfikatoréw pfac,

automatyczne tworzenie spisu

produkcji w toku na dany dzien,

wycena produkcji w toku na dany
dzien,

automatyczne tworzenie spisu

arkuszy brakéw w zadanym okresie,

wycena brakéw w zadanym okresie,
szeroka gama wydrukéw
warsztatowych obejmujgcych miedzy
innymi:

e plan produkcji podstawowy i
szczegbtowy za dany okres,

e  zapotrzebowanie na materiaty,

e  zapotrzebowanie na
pracownikow,

e  produkcja w toku wg wyrobow,

e  braki produkcyjne orazich
wycena,

e wyrobienie pracownikéw lub
brygad,

e  zestawienie pracy, historia
kontowan pracownikéw lub
brygad,

e planowane i rzeczywiste zuzycie
materiatéw,

mozliwos$¢ biezacej rejestracji czasu

pracy na podstawie wydanych

przewodnikéw produkcyjnych

(réwniez przy pomocy czytnikow

koddéw kreskowych),

biezacy podglad na stan realizacji

stopnia zawansowania zlecenia, planu

lub zamowienia,

graficzna wizualizacja stopnia

zaawansowania zlecenia,

przewodnika, operacji,

generowanie dokumentow

magazynowych, zdawanie wyrobéw
gotowych, odzysk produkcyjny oraz
zwroty surowcédw na magazyn,
informacja o biezacych stanach
produkcji w toku w ujeciach
ilosciowych, jak réwniez
wartosciowych,

biezgca kontrola zuzycia surowcow,
materiatdw pomocniczych oraz
opakowan,

mozliwo$¢ automatycznego
zamkniecia zlecenia, w sytuacji

gdy zostat wygenerowany ostatni
dokument przyjecia wyrobu na
magazyn (,PW"),

analizy pobranych surowcow i
materiatéw na zlecenie produkcyjne,
mozliwos¢ wydruku etykiet (metek,
wywieszek) dla wyrobdw gotowych z
mozliwoscig wydruku alternatywnych
nazw, indekséw i kodéw kreskowych
alternatywnych asortymentu,
wyliczanie i graficzna prezentacja
wskaznika OEE,

rejestracja awarii, postojéw

i przezbrojenie stanowisk
produkcyjnych



