MODULY

MAAT PRODUKCJA

PLANOWANIE | URUCHOMIENIE PRODUK(]JI

Zintegrowany System ERP

Modut MAAT Planowanie i Uruchomienie Produkcji

dysponuje zestawem wbudowanych funkcji, pozwalajacych

na planowanie produkcji, optymalizacje dostaw materiatow i

dostepnych zasobéw oraz na opracowywanie szczeg6towych

harmonogramoéw produkcji. Modut pozwala na tworzenie

rozwinie¢ wielopoziomowych na r6zne komoérki produkcyjne.

Proces rozwinie¢ wielopoziomowych moze by¢

zautomatyzowany.

Modut pozwala na przeprowadzenie
szczegbtowego procesu planowania
zdolnosci produkcyjnych i potrzeb
materiatowych w odniesieniu do catego
planu produkcyjnego lub do wybranego
zlecenia.Wbudowane funkcje pozwalaja
tworzy¢ realne plany produkcyjne, przy
uwzglednieniu roznego rodzaju ograniczen
oraz celdw, takich jak przestrzeganie
terminow, redukcja ustawien, optymalizaja
catkowitego czasu realizacji.

Symulacyjne przeprowadzanie
szczegbtowego planowania zdolnosci
produkcyjnych oraz potrzeb
materiatowych, pozwala szybko ocenic i
zweryfikowac¢ zdolnosci produkcyjne firmy.
Modut MAAT Planowanie i Uruchomienie
Produkgji jest wydajny i elastyczny,

dzieki czemu planista produkcji

moze szybko podejmowac stosowne
decyzje. Zakres tych decyzji obejmuje
zaopatrzenie w materiaty, optymalizacje
i wykorzystanie zasobdw produkcyjnych.
Funkcje harmonogramowania “miedzy

innymi “waskie gardto”, odpowiadajg za
opracowanie (w oparciu o zbudowany plan
produkcji), optymalnej kolejnosci dziatan,
potrzebnych do realizacji specyficznych
celéw i potrzeb produkcyjnych.
Harmonogramowanie umozliwia
precyzyjne okreslenie (po uwzglednieniu
ograniczen) ilosci potrzebnego czasu do
realizacji

zlecenia, potrzeb materiatowych, oraz
niezbednych zasobéw produkcyjnych.

Harmonogramy produkcji prezentowane
sg w postaci graficznej - wykresu Gantta.
Prosty i intuicyjny interfejs, pozwala
planiscie produkcji uzyskac wizualny wglad
do réznych statuséw operacji, jak réwniez
pozwala planowac i rozwigzywac problemy
w przypadku ich powstania. Modut
umozliwia wybranie konkretnego planu
produkcyjnego zlecenia, przewodnika i
wyswietlenie wszystkich wymaganych

dla jego realizacji potrzeb materiatowych

i zasobow produkeyjnych. Jesli zachodzi
taka potrzeba, planista produkcji



Analiza zdolnodci produkeyjnych
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Przckroczony limit

moze wykonac przeglad zapaséw oraz
zapotrzebowan dla kazdego wybranego
materiatu Funkcje rezerwacji pozwalaja
zarezerwowa¢ materiat na wybrane
zlecenie. W zaleznosci od potrzeb, moze
zmodyfikowad termin i ilo$¢.

Wybrane funkcje modutu MAAT
Kontrola i Rejestracja Produkcji:

e mozliwos¢ generowania planéw
produkcyjnych, miesiecznych,
kwartalnych, rocznych,

e tworzenie planéw symulacyjnych,

e automatyczna funkcja umozliwiajgca
wigczanie

e biezacych zaméwien sprzedazowych
do planu produkcyjnego,

e mechanizm pozwalajgcy na tworzenie
rozwinie¢ wielopoziomowych,

e automatyczne generowanie
podrzednych zleceh produkcyjnych,

e  rozliczanie materiatéw wg norm
planowych,

e mechanizm pozwalajgcy na wigczanie
do planu produkcyjnego czesci
zlecenia sprzedazowego, pozostata
czes¢ zlecenia oczekuje na realizacje,

e mozliwo$¢ generowania zlecen
produkcyjnych w oparciu
0 uzupetnienie zapasow
magazynowych,

e mozliwo$¢ generowania zlecen
produkcyjnych w oparciu o istniejgcy
plan sprzedazy, graficzna funkcja
pozwalajaca analizowad wielkos¢

sprzedazy wyrobu w zadanym

przedziale czasowym,

szeroka funkcjonalnos$¢ w zakresie

tworzenia i zarzadzania planami

produkcyjnymi, polegajaca

miedzy innymi na:

e mozliwosci utrzymywania wielu
planéw produkcyjnych (np.
przypisanych do stanowisk
produkcyjnych),

e wigczaniu pozycji zamdwienia do
wybranego planu produkcyjnego
wraz z mozliwoscig wyboru

e technologii wedtug, ktérej ma by¢
wykonany dany wyréb,

e mozliwosci okreslenia poziomu
strat w procesie produkcyjnym i
automatyczne odzwierciedlenie
tego w zapotrzebowaniach na
surowce i materiatach,

e mechanizmie umozliwiajacym
rozpisanie wielkosci zlecenia
produkcyjnego na mniejsze
partie produkcyjne,

e mechanizmie pozwalajagcym
na tgczeniu kilku zlecen
produkcyjnych na ten sam
wyréb w jedno duze zlecenie
produkcyjne,

e  funkcji generowania potrzeb
materiatowych niezbednych
do realizacji zlecenia; funkcja
ta kontroluje poziom zapaséw
magazynowych zaznaczajgc
pozycje surowcowe, ktérych ilos¢
jest niewystarczajgca do realizacji

zlecenia,

harmonogramu produkcji z
doktadnoscig do roku/ miesigca/
dnia/godziny/minuty, w oparciu
dostepny park maszynowy, moce
przerobowe i oczekujacg kolejke
zlecen produkcyjnych,

graficzna prezentacja danych,
harmonogramem do przodu,
harmonogramem do tytu,
harmonogramem mieszanym,
tworzenie harmonogramoéw
symulacyjnych,

funkcji pozwalajgcej na

zmiane kolejki pozycji planu
produkcyjnego i ponownym
przeliczeniu harmonogramow
produkcyjnych,
automatycznemu generowaniu
dokumentu potrzeb do komorki
zaopatrzenia z iloécig surowcow
pobranych do wykonania
zlecenia produkcyjnego,
rezerwacji surowcow na
magazynie pod potrzeby
wskazanego zlecenia,
generowaniu przewodnikéw
produkcyjnych: pojedynczo,
zbiorczo, z/bez uwzglednienia
podziatu ze wzgledu na EWP,
analizie obcigzen poszczegdlnych
stanowisk pracy wynikajgcych z
realizacji zlecenia,

mechanizm wstawiania do planu
przezbrojen stanowisk i napraw



