MODULY

MAAT PRODUKCJA

TECHNICZNE PRZYGOTOWANIE PRODUKCJI

Zintegrowany System ERP

Modut MAAT Techniczne Przygotowanie Produkcji obejmuje procesy i zdarzenia, ktére

zachodza w obszarze technicznego przygotowania produkcji i maja na celu przygotowanie
Dziatu Planistycznego i Wydziatu Produkcyjnego do przyjecia zamoéwienia i jego realizacje.
Modut stuzy do przygotowania i modyfikowania danych konstrukcyjno - technologicznych.
Informacje zarejestrowane w module majg bezposrednie przetozenie na proces planowania
i produkcji. Modul wspiera wszystkie typy produkcji: produkcje jednostkowg, produkcje

seryjna i produkcje masowg

Modut umozliwia gromadzenie danych zwigzanych z
konstrukcjg i technologig produkcji wyrobéw. Oprécz
gromadzenia danych konstrukcyjno - technologicznych
dotyczacych konstrukcji i technologii wyrobow,
opisujemy w nim réwniez struktury produkcyjne,
centra produkcyjne, wydziaty, powigzania wydziatéw

z magazynami obstugujacymi produkgcje, oraz
wprowadzamy inne dodatkowe informacje, ktére

sg niezbedne do prawidtowego funkcjonowania
pozostatych modutéw powigzanych z produkdja..

Modut pozwala na swobodne powigzanie

sktadowych wyroboéw z operacjami technologicznymi,
czynnosciami, stanowiskami produkcyjnymi i czasami
potrzebnymi na wykonanie danej operacji. Dodatkowo
swobodnie mozna przypisac¢ do operacji potrzeby
zasoboéw ludzkich, potrzeby narzedzi, pomocy
warsztatowych i innych urzadzen wymaganych w
procesie technologicznym.

Modut posiada wbudowane funkcje, ktore

pozwalaja na wyliczenie planowanego Technicznego
Kosztu Wytworzenia wyrobu. W module mozemy
zdefiniowa¢ dodatkowe narzuty kosztowe. Wynik
przeprowadzonej planowanej kalkulacji kosztéw moze
zosta¢ wpisany do cennika TKW i postuzy¢ do wyceny
pozycji przekazywanych z produkgji i na magazyn.
Kazdemu indeksowi mozna przyporzadkowac kilka
alternatywnych struktur i technologii, tworzac

w ten sposdb jego wersje. Jest to szczegdlnie
przydatne wszedzie tam gdzie wystepuje technologia
wielowariantowa. Opracowanie nowych elementéw
struktury i technologii realizowane moze by¢ poprzez
funkcje kopiowania struktur wyrobéw i technologii,
co w konsekwencji znacznie skraca czas technicznego
przygotowania produkgji.

Podczas definiowania technologii Uzytkownik moze
wprowadzi¢ dodatkowe dane w postaci parametréw
technologicznych i etykiet. Parametry technologiczne
moga dotyczy¢ technologii, operacji lub materiatéw
w niej uzytych. Parametry technologiczne moga by¢
wyliczane na podstawie wcze$niej zdefiniowanych
wzoréw lub funkgji.

Modut posiada wbudowany mechanizm tworzenia
etykiet konstrukcyjno - technologicznych. Mechanizm
ten szczegolnie jest przydatny w przypadku
parametryzacji procesu technologicznego.

Do opisania struktury ztozonej stuzy specyfikacja
wyrobu. Struktura kolejnych specyfikacji pozwala
na stworzenie i zaprezentowanie wyrobu w postaci
drzewa konstrukcyjnego w sposéb graficzny.

Do kazdej technologii mozna dotgczy¢ rysunek (np.
w formacie mapy bitowej, pliku jpg) lub inny dowolny
dokument tekstowy np. w postaci skanu. Dodatkowe



informacje mogga zostac zapisane poprzez
etykiety informacyjne, ktére moga by¢
tworzone na biezace potrzeby technologa.

System korzysta z jednolitej kartoteki
indekséw materiatowych. Utatwia to
prace na etapie tworzenia technologii i
specyfikacji wyrobu

Wybrane funkcje modutu MAAT
Techniczne Przygotowanie Produkcji:

e mozliwos¢ generowania kart
technologicznych:

e  jednostkowych,

e  zbiorczych,

e dla grup wyrobéw réznigcych
sie pewnga cechg, np. kolorem,
okleing,

e definicje stanowisk produkcyjnych,

e definicje czynnosci oraz instrukcji
technologicznych,

e mozliwos$¢ rozbicia czynnosci na
zabiegi technologiczne,

e definicje czasow:

e  (Czas przygotowawczo
zakonczeniowy,

e  czas jednostkowy maszyny,

e  czas jednostkowy pracownika,

e definicje materiatéw, potproduktdw
oraz opakowan wraz z ich normami
zuzycia,

e alternatywne technologie, operacje,
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Zdjecie
Okno przyktadowej technologii

materiaty,

mozliwos$¢ definiowania odzysku
materiatowego wynikajgcego z
technologii,

nadawanie stosownych uprawnien dla
uzytkownikoéw,

mozliwo$¢ automatycznego wyliczania
norm czasowych i zuzycia materiatéw
na podstawie

zadanych parametréw,

mozliwo$¢ definiowania parametréw
w odniesieniu do technologii,
materiatéw i operacji
technologicznych, mozliwos¢
definiowania narzedzi
wykorzystywanych

w procesie produkcyjnym,
mozliwo$¢ wyliczania norm
materiatowych i czasowych wg
zadanego algorytmu,

przypisywanie instrukcji
stanowiskowych do operacji
technologicznych,

mozliwo$¢ wydruku karty
technologicznej z operacjami
zakodowanymi w postaci kodu
kreskowego,

funkcja umozliwiajgca czasowe

lub trwate zawieszanie operacji
technologicznych lub

materiatdw, wpisanych do karty
technologicznej.
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rozbudowana funkcjonalnos¢

w zakresie umozliwiajagcym
utrzymywanie dodatkowych
informacji np. ekonomicznej wielkosci
partii, wydajnosci itp.,

mechanizm kopiowania technologii,
stowniki stanowisk produkcyjnych,
Czynnosci, grup zaszeregowania,
kalendarze pracy maszyn i stanowisk,
etykiety konstrukcyjno -
technologiczne i etykiety
informacyjne,

mozliwo$¢ podpinania do karty
technologicznej obiektow graficznych
(bmp, jpg, gif,) oraz tworzenia

linkéw wywotujgcych obraz z innego
programu np. CoreIDRAW, AutoCAD,
itp.,

wyliczanie kosztu normatywnego
wyrobu we wskazanej wersji,
definiowanie narzutéw na materiaty,
robocizne i komorke produkcyjna,
mocno sparametryzowany
mechanizm ustalania narzutéw
kwotowych i procentowych
poszczegodlnych sktadnikow
kosztowych,

. automatyczne uzupetnianie
cennika TKW, kosztem normatywnym
wyrobu wyliczonym w oparciu o
proces technologiczny.
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